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Interoil Cut Al

Lubrificante sintético para corte e conformação de alumínio.

Descrição Aplicações

Benefícios 

Interoil Cut Al é utilizado para lubrificação em
diversos processos de corte, estampagem e
dobra de peças de chapa de alumínio.

• Evaporação rápida.

• Excelente poder antidesgaste.

• Vida mais longa da ferramenta.

• Evita a aderência do alumínio à ferramenta.

• Evita o rasgamento da peça.

• Pronto para uso.

• Proteção contra corrosão.

• Não há necessidade de retirar da peça.

Forma de aplicação

Características

Apresentações

: 19 e 200 L 

Aparência

 Cor: Incolor

 Por pulverização manual ou automática

 Pingando

Precauções

Este produto não deve ser utilizado como fluido de corte direto sobre ligas ferrosas ou que geram
queimaduras luminosas devido à sua baixa temperatura de ignição. Precauções devem ser tomadas
quando o produto for aplicado por pulverização ou embaciamento, pois contém materiais
inflamáveis com temperaturas de 45 a 57ºC, a neblina pode formar uma mistura inflamável com ar
numa relação de volume de 1:1 a 7. Ventilar e esgotar a área de trabalho de tal mistura inflamável.
Leia e entenda as FISPQs, particularmente a seção V.

Se a temperatura ambiente cair abaixo de 5°C, os sólidos dissolvidos começarão a se cristalizar, pois
a temperatura de fusão destes está próxima a 2°C. Se isso acontecer, a solução deve ser aquecida a
25°C, e então o tambor deve girar por 10 minutos antes do uso. O funcionamento não é afetado por

esta solidificação.


